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Wymontowanie i zamontowanie
zarowych

Wskazoéwka

Stronalz5

swiec

¢ W silniku 2,7 | Common Rail montowane sg zawsze metalowe

Swiece Zarowe.

¢ W przypadku silnika 3,0L z systemem Common Rail
zamontowane sg rézne $wiece Zzarowe - montowane sg
ceramiczne $wiece zarowe firmy Bosch i metalowe Swiece

zarowe firmy Beru.

+ Swiece zarowe muszg pasowac do wersji oprogramowania
sterownika silnika, w przeciwnym razie podczas witgczania

zaptonu swiece zarowe zostang zniszczone.

Znak rozpoznawczy ré znych swiec
zarowych w przypadku silnika 3,0 |
Common Rail:

A - Ceramiczne Swiece zarowe posiadajg
kolorowe oznaczenie w postaci ,bialego

pierscienia uszczelniajgcego“-patrz
strzatka- i uskok fazowy na szpicy.
B - Metalowe $wiece zarowe posiadajg
kolorowe oznaczenie w postaci
,czerwonego pierscienia
uszczelniajgcego “-patrz strzatka-.

& Ostro znie!

Mieszane montowanie ceramicznych i
metalowych $wiec zarowych jest
niedopuszczalne.

Wersja oprogramowania sterownika
silnika jest dopasowana do rodzaju
Swiec zarowych (ceramiczne lub
metalowe), dlatego wolno montowa ¢
wyt gcznie przynale zne do niej Swiece
zarowe.

W celu sprawdzenia ci $nienia spr ezania
nie wolno wymontowywa ¢ $wiec
zarowych. Ci $nienie spr ezania nale zy
sprawdzi é za pomoc g funkgciji
Poszukiwanie usterek.

Transportowanie i sktadowanie mo  ze
nast epowa ¢ wyt gcznie w oryginalnych
pojemnikach transportowych lub
osobnych opakowaniach z folii z
powietrzem.

Wyj aé z opakowania dopiero
bezpo srednio przed zamontowaniem.

Nie mo zna stawia ¢ wymontowanej
glowicy silnika z zamontowanymi
swiecami zarowymi na powierzchni
uszczelniaj gcej, poniewa z swiece
Zarowe wystaj g ponad powierzchni e
uszczelniaj aca.

M2E- 10022

Wymontowanie ceramicznych  swiec
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zarowych (Bosch)

& Ostro znie!

Ze wzgl edu na szczegdlne wia $ciwo $ci
materiatu, z ktérego zostaly wykonane,
ceramiczne sSwiece zarowe (GSK3 -
oznaczenie firmy Bosch) s g bardzo
wrazliwe i wymagaj g szczegolnej
obstugi podczas monta zu.

Jesliistniej g watpliwo $ci co do

prawid towego stanu ceramicznej swiecy
zZarowej, zasadniczo nale zy wtedy
wymieni ¢ tak g Swiec e.

W przypadku uszkodzenia lub ztamania
trzpienia ceramicznej $wiecy zarowej
zawsze dochodzi do uszkodzenia
silnika.

W przypadku ztamania trzpienia  $wiecy
zZarowej nale zy usun g¢ z silnika

pozosta to $ci przed pierwszym
uruchomieniem silnika, w przeciwnym

razie zawsze dojdzie do uszkodze n
silnika (frezowanie tlokéw), je  $li

zachodzi potrzeba, wymontowa ¢ gtowic e
silnika.

— Przed wymontowaniem ceramiczne swiece
zarowe nalezy wyzarzyé w celu
oczyszczenia za pomocg czytnika usterek
w funkcji Sprawdzanie dziatania
elementéw wykonawczych.

— Do luzowania i dokrecania ceramicznych
swiec zarowych uzywac klucza
przegubowego SW 10 -3220- z
odpowiednim kluczem
dynamometrycznym.

— Przed wymontowaniem ceramicznych
swiec zarowych nalezy koniecznie
wymontowaé podzespoly silnika
utrudniajgce wymontowanie swiec (np.
go6rng czesc¢ kolektora ssacego i dolng
czesé kolektora ssgcego).

— Wyjg¢ dang wtyczke ceramicznej $wiecy
zarowej, ktéra ma zosta¢ wymontowana.

— Podczas luzowania ceramicznej swiecy
zarowej nie mozna przekroczyé momentu
obrotowego 20 Nm ,maksymalny moment
luzowania“. Do luzowania zawsze
stosowac klucz przegubowy SW 10 -3220-
i klucz dynamometryczny.

Wskazéwka

¢ Jedli ceramiczne $wiece zarowe sg mocno
osadzone (moment luzowania wigkszy niz
20 Nm) zastosowac¢ do luzowania spray do
mocno osadzonych czesci i sprébowac
ponownie.
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¢ Jesli jedna z ceramicznych $wiec
zarowych nie otwiera sie przy uzyciu
maksymalnego momentu luzowania 20
Nm, nalezy wymontowac dang gtowice
silnika — Gr.napraw15 i dopiero wtedy
wykreci¢ $wiece zarowg.

— Nastepnie ostroznie wykreci¢ ceramiczng
Swiece zarowa reka lub za pomocg
dopasowanego weza o diugosci ok. 25 cm
(towar z metra N 0201 5005) nie
przekrzywiajac jej.

— Woyciagna¢ ostroznie w gore ceramiczne
Swiece zarowe za pomocg narzedzia
pomocniczego (np. weza) (unikac
kontaktu).

Zamontowanie ceramicznych $wiec
zarowych

— Przed zamontowaniem $wiec zarowych
nalezy oczysci¢ z nagaru kanat swiec
zarowych w gtowicy silnika.

& Ostro znie!

Nalezy koniecznie przestrzega ¢é wy zej
wymienionych wskazéwek dotycz  gcych
0stro zno Sci.

Gwinty gtowicy silnika i ceramicznych-
Swiec zarowych musz g by ¢ suche i
wolne od oleju i smaru.

— Dokreci¢ ceramiczne swiece zarowe
mocno reka.

Nalezy koniecznie przestrzega ¢ momentu
dokr ecenia $wiec zarowych: ,12 Nm*“ (w
przypadku suchych, nie nosz acych sladéw
oleju i smaru gwintéw - w innym wypadku
istnieje niebezpiecze Astwo ztamania
trzpienia, czego skutkiem jest zawsze
uszkodzenie silnika)

— Po zamontowaniu i przed pierwszym
uruchomieniem silnika nalezy sprawdzic¢
dziatanie ceramicznych swiec zarowych.

Po zamontowaniu sprawdzi¢ opér elektryczny
bezposrednio na $wiecy zarowej: mniejszy od
1 oma

— Jesli wartos$¢ wymagana nie zostanie
osiggnieta (wieksza niz 1 om), ponownie
wymontowaé dane ceramiczne swiece
zarowe i sprawdzi¢ je pod katem ztamania
trzpienia. Jesli pekniecie trzpienia jest
widoczne, pozostatosci koniecznie usungé
z silnika przed jego pierwszym
uruchomieniem. Jesli zachodzi potrzeba,
wymontowac¢ gtowice silnika, w
przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia silnika.
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— Podiaczy¢ z powrotem odiaczone ztacza
wtykowe ceramicznych $wiec zarowych.
Zwrdci¢ uwage na blokowanie wtyczki.

— Wymontowane agregaty poboczne
ponownie zamontowac.

Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ ceramiczne
Swiece zarowe w funkcji Diagnoza wtasna.

— Skasowac¢ pamiec¢ usterek sterownika
silnika. Nie uruchamiac przy tym silnika.

— Przeprowadzi¢ sprawdzanie dziatania
elementéw wykonawczych (sterownik
automatyki rozgrzewania swiec -J179-).

— Odczyta¢ jeszcze raz pamiec usterek. Nie
uruchamiaé przy tym silnika.

— Jesdliistnieje zapis w pamieci usterek
dotyczacy ceramicznych swiec zarowych,
nie wolno uruchamia¢ silnika. Sprawdzic,
czy zlacza wtykowe sg prawidtowo
zablokowane.

Wymontowanie metalowych $wiec
zarowych (Beru)

& Ostro znie!

Mieszane montowanie ceramicznych i
metalowych $wiec zarowych jest
niedopuszczalne.

— Wylgczy¢ zapton.

— Odtaczyc¢ wtyczki swiec zarowych od
Swiec, ktdre majg by¢é wymontowane.

— Przeszkadzajgce podzespoty silnika (np.
go6rna czesc¢ kolektora ssgcego lub dolna
czesé kolektora ssgcego) nalezy
koniecznie wymontowac¢ przed
wymontowaniem $wiec.

— Do odkrecania $wiec zarowych uzywac
klucza przegubowego SW 10 -3220-.

Zamontowanie metalowych swiec
zarowych

— Przed zamontowaniem $wiec zarowych
nalezy oczysci¢ z nagaru kanat swiec
zarowych w gtowicy silnika.

— Do przykrecania swiec zarowych uzywac
klucza przegubowego SW 10 -3220- z
odpowiednim kluczem
dynamometrycznym.

— Dokreci¢ swiece zarowe momentem
dokrecenia ,17 Nm*“.
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& Ostro znie!

Jesli ceramiczne $wiece zarowe (Bosch) N
zostaly zast gpione metalowymi 3220
swiecami zarowymi (Beru), przed

pod tgczeniem wtyczek $wiec zarowych
nale zy zaktualizowa ¢ wersj e
oprogramowania sterownika silnika.

Jesli nie zostanie to uwzgl ednione,
metalowe $wiece zarowe podczas
wigczania ZAPEONU ulegn g zniszczeniu.

— Ponownie podigczy¢ wtyczki swiec
zarowych do danych swiec zarowych,
zwrdci¢ uwage na prawidtowe
zamocowanie.

— Wymontowane agregaty poboczne WO00-0329
ponownie zamontowac.

— Skasowac¢ pamiec¢ usterek sterownika
silnika.
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